Fresatura

FRESE A SVASARE IN
ACCIAIO SUPER RAPIDO

Particolarmente indicate per lavorazioni di preci-
sione su acciai e fusioni in acciaio, sia legati

che non legati, e metalli non ferrosi che non
s'impastano, @ gambo 3 x 40 mm

Velocita di taglio 60-180 m/min
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Assortimento frese a svasare
in acciaio superrapido
* Contenuto: 15 pezzi

N° d‘ordine |€/Assort|‘mento

10-145 |

* = numero di giri max. (basato su una lunghezza sporgente LO di 10 mm)
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